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加工電源轉角技術

智能轉角控制

邊角崩蝕減少50%

形狀誤差減少40%

轉角圓弧控制

方與圓形狀誤差控制在3µm內

轉角斷線防制

斷線率降低90%， 速度提高35%

增加放電保護機制，有效防止厚工件的轉角斷線機率。

工件材質：SKD -11鋼材

■	工件厚度：100 mm

	 銅線：0.25 mm 黃銅線

	 成型加工速度：150 mm2/min

■	工件厚度：50~80 mm
	 銅線：0.3 mm 黃銅線
	 快速加工速度：250 mm2/min

無控制 圓弧控制

A 5.001 mm 5.001 mm

B 4.994 mm 4.999 mm

誤差 7 µm 2 µm

A B
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卓越加工技術
工件材質：SKD-11
工件厚度：20 mm
加工刀次：1 cut 2 skim

A B C D

新一代轉角 0 0 ~ -2 µ 0 0 ~ -2 µ

無轉角 0 -8 ~ -10 µ 0 -8 ~ -10 µ

高精度

工件材質：SKD-11
工件厚度：30 mm
加工刀次：4 cut

A B C D E

直徑 Ø14.9930 Ø14.9927 Ø14.9922 Ø14.9928 Ø149.9917

真圓度 0.0011 0.0013 0.0013 0.0014 0.0021

單位：mm

SGS檢驗
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工件材質 SKD-11

線徑 0.2 mm / Brass

工件厚度 50 mm

加工刀數 1 rough cut 2 skims

工件材質 SKD-11

線徑 0.25 mm / Brass

工件厚度 200 mm

加工刀數 1 rough cut 2 skims

工件材質 鎢鋼

線徑 0.2 mm / Brass

工件厚度 50 mm

加工刀數 1 rough cut 4 skim / Ra 0.18 µm

工件材質 SKD-11
線徑 0.25 mm / Brass
錐形角度 30 º
工件厚度 50 mm
加工刀數 1 rough cut 3 skims

SFC超鏡面迴路

標準表面粗細度Ra 0.3 µm，選配Ra 0.14 µm

工件材料：鎢鋼

厚度：30 mm（最佳表面粗細度Ra 0.14 µm）
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NP400L Plus NP500L Plus

NP600L Plus

工作台規格

4-Sided 口字型不鏽鋼工作台，架設工件時更容易與精準。
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NP400L Plus
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機械規格

機型 NP400L Plus
最大工件尺寸 750 x 550 x 215 mm

最大工件重量 500 kg

XY軸行程 400 x 300 mm

UV軸行程 120 x 120 mm

Z軸行程 260 mm

使用線徑 0.15 - 0.3 mm

傳動系統 XY軸線性馬達，UVZ軸AC伺服馬達

最大加工斜度 ±30˚/100 mm（廣角眼膜及噴嘴）

最大切割速度（選配）
SKD 11 Hardened steel / 63.5 mm thickness /

0.3 mm Bedra Topas wire / 320 mm2/min

佔地面積 2260 x 2525 x 2150 mm

機台重量（機電水） 3050 kg

水過濾系統

水過濾系統容量 650 L

過濾網 2/pcs

水導電度控制 自動

水溫控制 自動
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NP500L Plus
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機械規格

機型 NP500L Plus
最大工件尺寸 850 x 550 x 300 mm

最大工件重量 600 kg

XY軸行程 500 x 300 mm

UV軸行程 120 x 120 mm

Z軸行程 310 mm

使用線徑 0.15 - 0.3 mm

傳動系統 XY軸線性馬達，UVZ軸AC伺服馬達

最大加工斜度 ±30˚/100 mm（廣角眼膜及噴嘴）

最大切割速度（選配）
SKD 11 Hardened steel / 63.5 mm thickness /

0.3 mm Bedra Topas wire / 320 mm2/min

佔地面積 2590 x 2575 x 2165 mm

機台重量（機電水） 3350 kg

水過濾系統

水過濾系統容量 750 L

過濾網 2/pcs

水導電度控制 自動

水溫控制 自動
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NP600L Plus

770

2030

2805

27
00

29
85

21
79 21
09

70

機械規格

機型 NP600L Plus- Z310/Z410
最大工件尺寸 1000 x 700 x 305/405 mm

最大工件重量 800/850 kg

XY軸行程 600 x 400 mm

UV軸行程 160 x 160 mm

Z軸行程 310/410 mm

使用線徑 0.15 - 0.3 mm

傳動系統 XY軸線性馬達，UVZ軸AC伺服馬達

最大加工斜度 ±30˚/100 mm（廣角眼膜及噴嘴）

最大切割速度（選配）
SKD 11 Hardened steel / 63.5 mm thickness /

0.3 mm Bedra Topas wire / 320 mm2/min

佔地面積 2805 x 2985 x 2180 mm

機台重量（機電水） 4000/4100 kg

水過濾系統

水過濾系統容量 900/1000 L

過濾網 2/pcs

水導電度控制 自動

水溫控制 自動
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NP1060L Plus
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機械規格

機型 NP1060L Plus - Z500/Z600
最大工件尺寸 1500 x 1000 x 495/595 mm

最大工件重量 3500/4000 kg

XY軸行程 1000 x 600 mm

UV軸行程 260 x 260 mm

Z軸行程 500/610 mm

使用線徑 0.15 - 0.3 mm

傳動系統 XY軸線性馬達，UVZ軸AC伺服馬達

最大加工斜度 ±30˚/100 mm（廣角眼膜及噴嘴）

最大切割速度（選配）
SKD 11 Hardened steel / 63.5 mm thickness /

0.3 mm Bedra Topas wire / 320 mm2/min

佔地面積 4210/4310 x 3260 x 2590/2890 mm

機台重量（機電水） 7650/8050 kg

水過濾系統

水過濾系統容量 2500/3200 L

過濾網 4/pcs

水導電度控制 自動

水溫控制 自動
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NP1280L Plus
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機械規格

機型 NP1280L Plus - Z500/Z600
最大工件尺寸 1650 x 1200 x 495/595 mm

最大工件重量 4000/4500 kg

XY軸行程 1200 x 800 mm

UV軸行程 260 x 260 mm

Z軸行程 500/610 mm

使用線徑 0.15 - 0.3 mm

傳動系統 XY軸線性馬達，UVZ軸AC伺服馬達

最大加工斜度 ±30˚/100 mm（廣角眼膜及噴嘴）

最大切割速度（選配）
SKD 11 Hardened steel / 63.5 mm thickness /

0.3 mm Bedra Topas wire / 320 mm2/min

佔地面積 4400/4510 x 3765 x 2585/2890 mm

機台重量（機電水） 10600/10850 kg

水過濾系統

水過濾系統容量 3000/3300 L

過濾網 4/pcs

水導電度控制 自動

水溫控制 自動
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旋轉工作檯 廢線剪斷器線上量測系統

NP400L Plus NP500L Plus

NP600L Plus
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跨橋治具

控制器內建CAD/CAM 大型供線輪

工廠設計編程 管理

EXCETEK-IOT
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優化面粗度

面
粗
度
µm
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NEW GS-CUT

3 Cuts Ra0.5
5 Cuts Ra0.3

OLD

3 Cuts Ra0.7
5 Cuts Ra0.35

GWP

少量冷媒降低GWP 高效率≧IE3馬達

IE3

DC或EC風扇馬達 環保冷媒

G

Green Cooler 環保節能

馬
達
效
率

高

低

歐盟
(1998年舊制)

國際標準
IEC標準

美國NEMA標準 中國GB標準
(2012年版)

Eff 3

Eff 2

Eff 1

IE 1

IE 2

IE 3

IE 4

EPAct

NEMA
Premium

GB 3

GB 2

GB 1

G Plus Series

NP Series

NP Series Evolution 0.01µm

0.1µm

0.5µm

1µm

Minimum Command
0.1µm

PARTNER

自動廢料排除機構

精呈科技 IOT 解決方案

EXCETEK 放電加工機EXCETEK 線切割機EXCETEK 細孔放電加工機

CNC 機台

•• �機台總覽•• �加工監督

•• �稼動率統計圖 •• �全廠機台警報分析 •• �支援信箱發報•• �NC傳輸

•• 耗材監測
•• �透過手機平板觀看機台
資訊

■	X/Y軸光學數字尺
■	自動穿線系統

■	離子交換樹脂桶 x 10L
■	過濾紙網 x 2~4個
■	鑽石眼膜 x 2個

標準配件

■	上、下噴流嘴 x 2 個
■	 ������導電塊 x 2個
■	切割銅線 x 1捲 5kg
■	夾持治具 x 1組
■	垂直校正器 x 1組

特殊選擇配件

■	跨橋

■	簡訊發送系統 (SMS)
■	遠端監控軟體

■	    超鏡面加工電源 (SFC)
■	線上量測系統

■	大型供線輪 L-50A 
■	    旋轉工作檯
■	三色燈

■	廢線剪斷器

■	 ����自動廢料取出裝置
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節能高精密線切割機
線性馬達驅動

精呈科技股份有限公司
EXCETEK TECHNOLOGIES CO., LTD.
台中市429002神岡區堤南路42號

TEL: +886 4 2520 0688
FAX: +886 4 2520 0111
www.excetek.com
sales.dp@excetek.com.tw


